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前言
東和鋼鐵不僅使用廢鋼做為電爐煉鋼原料

落實資源再生、節能減碳，更持續在鋼筋軋過

程中，努力尋找更有效進行節能減碳及落實環

保的方式。

因此於2010年投產：全國第一座沒有加熱

爐的鋼筋廠 - 東和鋼鐵桃園廠。

並擴增桃園廠第二條軋鋼線，於2017年開

始投產。





無加熱爐直接軋延與傳統鋼廠的差異



沒有加熱爐的難題
 煉、軋鋼上下游必須緊密連結減少鋼胚運輸過程產生
之溫降。

 由於將煉、軋鋼兩個製程合而為一，無法在軋延前篩
選鋼胚品質，因此煉鋼合格率必須非常高以免產生許
多不合格之成品。

 煉軋鋼關聯性提高，單一方設備故障就會造成另一方
停機之影響，因此對設備妥善率的要求非常高。



桃園廠生產流程





加熱原理
感應式加熱器的線圈在通電後會產生磁場，並在鋼胚表面層產生渦電
流，當這些渦電流流經鋼胚後，因鋼胚的電阻產生熱量，進而達到鋼
胚加熱的目的。 所以可以取代傳統高耗能、高汙染及高二氧化碳排放
的傳統加熱爐。



Induction Heat設備介紹
 熱胚從連鑄送過來後，經由三組的感應式加熱器，將鋼胚升溫進入軋延機軋製。

 加熱能力 : 每組 2,900kw x3組，總功率為8,700kw 。

 鋼胚進入溫度 : 850℃

 出加熱爐溫度 : 1,050℃。



直接軋延與傳統式能源比較







節省燃油的耗用



汙染大幅降低

桃園廠單軋年產量已達 78.7萬公噸，兩軋年產量已達105.8萬公噸。



大幅降低 CO2排放



桃園廠生產簡介影片




