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1946年9月在南京成立空軍航空工業局，負責飛機研造與生產任務；

1954年7月改名為空軍技術局，擔任技術輔導及研究發展等工作；

1969年3月奉令將技術局改編為航空工業發展中心；

1973年成立介壽二廠（發動機製造廠）；

1983年1月，奉令改隸國防部中山科學研究院；

1996年7月1日改制為經濟部所屬之漢翔航空工業股份有限公司；

2014年8月21日改制為民營公司，8月25日掛牌上市 (2634) 。

一､漢翔公司沿革
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二､能源管理系統推動成果

4.實施節能技術診斷

8. 種子人員教育訓練6.建立能源目標、
標的及行動計畫

1.成立能源管理團隊 5.建立能源基線與
績效指標

7.建立程序文件及
設備操作規範

2.召開啟始會議

9.辦理內部稽核 10.通過ISO 50001
國際驗證

3.能源審查

漢翔航空工業(股)公司接受工業局協助，依據ISO 50001國際標準
通過驗證工廠：

2013 台中廠區
2014 台中台灣先進複材中心
2014 岡山廠區發動機事業處

本處接受工業局｢製造業能源管理系
統示範應用與推廣輔導計畫｣中衛體
系輔導，並邀請衛星廠晟田科技、
榮陞精密參與，共同為節能努力。
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二､能源管理系統推動成果

編號 能源目標 能源標的
能源管理方案名

稱
工作內容

預定完
成時間

實際完
成時間

結案情形
(Y/N)

執行部門
方案小組長

104-01

1.自訂基線：

以100~104年

為基線，105年

降低全廠用電

量1%。

2.能源局要求：

以104年年為基

準，節電率

1.93%。

增設#4空壓機及空壓

機最適化運轉，整體效

率提升0.7%，節省電

力23,740kWh/年

增設一台250Hp
螺 旋 式 空 壓 機
(#4)及空壓機最
適化運轉

空壓機需求評估 103.10 103.10 Y

總務組侯憲
欽經理

提出螺旋式空壓機採購案 104.01 104.01 Y
公告開標 104.01 104.01 Y

交貨安裝及測試 105.02 105.02 Y
空壓機最適化運轉調整 105.07

效率評估 105.08

104-02

汰換#3機空壓，整體

效率提升9%，節省電

力311,442kWh/年

汰換#3空壓機一
台 ， 增 設 一 台
200Hp螺旋式空
壓機

空壓機需求評估 104.11 104.11 Y

總務組侯憲
欽經理

提出螺旋式空壓機採購案 105.01 105.01 Y
公告開標 105.03 105.01 Y

交貨安裝及測試 105.06
空壓機最適化運轉調整 105.07

效率評估 105.08

104-03
建立重大能源設備基線

(冰水機及空壓機)

105年底前完成
能源績效量測監
視系統基線建立

能源績效量測監視系統設置 104.10 104.10 Y

總務組侯憲
欽經理

能源績效量測監視系統訓練 104.11 104.11 Y

能源績效量測監視系統資訊收集 105.10

能源績效量測監視系統 105.11

104-04

冰水主機最佳運轉，節

省電力345,031kWh/

年

機工二課冰水機
汰舊換新工程

診斷評估冰水機效能。 104.11 104.11 Y

總務組侯憲
欽經理

提出採購案 105.01 105.01 Y

公告開標 105.01 105.01 Y

交貨安裝 105.02 105.02 Y
驗收及績效評估 105.07

104-05
節省生產工時(10,000
小時)，累計節省用電
436,000kWh/年

節省生產工時

(10,000小時)精

進方案

第一季節省生產工時2,500小時 105.03 105.03 Y

總務組侯憲
欽經理

第二季節省生產工時2,500小時 105.06
第三季節省生產工時2,500小時 105.09
第四季節省生產工時2,500小時 105.12
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2014年1月~2016年2月能源基線與績效指標

二､能源管理系統推動成果
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明訂分析監控系統收集之數據報表時間

選派適當能管人員

各項相關變因及報表數據指標化

能源績效指標(EnPI)差異分析標準化

作為能源績效驗證佐證

三､能源績效管理資訊化(1/2)

績效管理資訊化

推動節能行動方案的最基本的關鍵；
透過量化數據指標管理，分析出不佳之能源績效並找出原因；
進而提出節能行動方案，落實改善，乃完整持續改善作法。

裝置儀表進行監督量測資料蒐集
後，最怕的就是沒「人力」或沒
「能力」進行分析，能源績效管理
資訊化可確保能管系統穩定發揮效
益。

當人員無法依系統要
求發揮行動方案效益
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設定EnPI，即時分析現況
與設定指標之差異

定期檢討能源使用狀況，
避免能源浪費

依據實際能源使用需求，
制訂能源使用作業規範

隨時依據影響能耗變因，
控制設備運作方式

驗證行動方案執行績效，
確保改善效益

能源管
理系統

監督
量測
系統

行動
方案

三､能源績效管理資訊化(2/2)

能源績效量測監視系統結合監控及管理資訊化平台五大特
色：即時、定期、管理、需量、驗證；而能源管理系統則是
發揮其最大效益的推手
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耗
電

爐
內
溫
度

燃
料
用
量

全廠空壓機包含
200HP*3台
150HP*2台
100HP*2台

各廠空調系統
冰水主機共計19台

各廠製程設備包含

真空爐、四軸五面龍

門銑床、立磨機、立
式車床等數十台設備

空壓系統 空調系統 製程設備

各廠房
多功能電錶

能源績效量測
監視系統

空壓監控系統工程

需量
控制系統 能源管理

系統整合

18項重大
耗能設備

第一
階段

整合現有電力需量系統、各廠區用電及重大能耗
設備。
第一階段104年建立產品加工能耗指標及空壓系
統產氣能耗指標。
第二階段應用設備及產品指標，製程調控及設備
最適化運轉，預計105年完成空壓監控系統，至
107年完成生產排程最適化管理。

第二
階段

需
量
控
制
系
統

廠
房
多
功
能
電
錶

1
8

項
重
大
能
耗
設
備

空
壓
系
統
用
氣
量

天
然
氣
用
氣
量

各廠(製程)產品耗電指標
每單位壓縮空氣之耗電量
烘模爐、預熱爐能耗指標

設備監控系統

空
壓
監
控
系
統

中
央
空
調
系
統

生
產
加
工
機
具

根據各項指
標進行設備
運轉調控

四､能源績效量測監視系統規劃(1/4)

系統架構規劃藍圖 能源管理系統整合
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配合空壓機控制盤整修工程
各主機數位電錶設置
資訊整合配線位置預留

9

9

四､能源績效量測監視系統規劃(2/4)

【第一階段】能源管理系統整合

全廠壓縮空氣流量納
入系統整合範圍
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220V

機工二課空壓機房 1.25" x12C x1 ,1.25" x3C x1 隔離線 3.5" x3C x1

#1空壓機 1.25 x3C x1隔離線

1.25" x12C x1 ,1.25" x3C x1 隔離線

#2空壓機

1.25" x12C x1 ,1.25" x3C x1 隔離線 1.25 x3C x1隔離線

#3空壓機

1.25" x12C x1 ,1.25" x3C x1 隔離線

#5空壓機 1.25 x3C x1隔離線

1.25" x12C x1 ,1.25" x3C x1 隔離線

#6空壓機

1.25" x12C x1 第二期

#1冷乾機 1.25 x3C x1隔離線

1.25" x12C x1

#2冷乾機

1.25" x12C x1 1.25 x3C x1隔離線

#3冷乾機

1.25" x12C x1 CPU*1 CPU*1

#5冷乾機 POWER*1 第二期 POWER*1

1.25" x12C x1 DI 32*2 (40) DI 32*1

#6冷乾機 DO 16*3 (40) DO 16*1

1.25" x12C x1 AI 8*1 (7) AI 8*1

#1冷卻水循環泵

1.25" x12C x1

#2冷卻水循環泵

1.25" x12C x1

#3冷卻水循環泵

1.25" x12C x1

#5冷卻水循環泵

1.25" x12C x1

#6冷卻水循環泵

1.25" x12C x1

#1冷卻水塔風扇  22AWG x2P x1對絞隔離線

1.25" x12C x1

#2冷卻水塔風扇 RS485/232*2

1.25" x12C x1

#3冷卻水塔風扇  22AWG x2P x1對絞隔離線

1.25" x12C x1

#5冷卻水塔風扇

1.25" x12C x1

#6冷卻水塔風扇

第二期

#1流量計

#2流量計

#1壓力傳訊器

#3流量計
#1 PLC控制盤 #2 PLC控制盤

既設監控PLC

機工二課空壓機房 69KV變電站 試車台空壓機房

#2壓力傳訊器

RS485

RS485 監視電腦主機

UTP CAT5 24AWG x4P

網路線

四､能源績效量測監視系統規劃(3/4)

空壓能效監控線路圖

全廠壓縮空氣流量
納入能源管理系統

各主機耗電量及空
壓系統壓力納入能
源管理系統

根據空壓系統耗能
指標進行空壓機運
轉調控
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四､能源績效量測監視系統規劃(4/4)

能源績效量測監視系統畫面
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運用指標管理 產線優化提升產值

結合能源績效量測監視系統與製程工具機運作，利用各項
生產工具機設備耗能指標，減少加工工具機待機時數，優
化生產線製程。
以103年產值為基礎，推估減少加工工具機待機時數，提
高設備稼動率，增加產能0.1%，增加840萬元年產值。

掌握空壓效能指標 提升空壓系統運轉效率

藉由能源績效量測監視系統，對應績效指標，即時掌握空
壓系統效率。
發現#6空壓機衰減至6.89%，即刻進行保修養護，效率自
3.43 scfm/hp提升至3.73 scfm/hp，提升效率8.75%，
整體空壓系統運轉效率回升至3.78 scfm/hp。
預估全年可減少75,968 度電、節省電費約24.5萬元，減
少溫室氣體排放約39.6 ton-CO2e 。

12

五､能源績效量測監視系統成效(1/3)
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監督能源效能 驗證行動方案執行成效

105年規劃新增1台200hp空壓機設為基載，並搭配現有空
壓機運轉後，空壓系統效率可再提升至3.84 scfm/hp。
透過能源績效量測監視系統可驗證改善效益，預估全年可
減少54,899 度電、節省電費17.7萬元，減少溫室氣體排
放約28.6 ton-CO2e。

善用能源績效量測監視系統 節省人力

能源績效量測監視系統結合空壓監控系統，可利用遠端監
控空壓機運轉情形，可節省人力0.5人年，預估可節省人力
成本約100萬元/年。
為新建機匣三廠投入工務人力做準備。
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五､能源績效量測監視系統成效(2/3)
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空壓管理監控 降低故障停工生產損失

本處以工具機加工為主，壓縮空氣為其重要能源。
空壓機納入能源管理及監控後，除可以提升空壓機運轉效
能外，也可以紀錄空壓機運轉時數，強化空壓機預知保
養。
降低空壓機故障所導致停工損失，預估可減少約100萬元/
年損失。
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五､能源績效量測監視系統成效(3/3)
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六､節能改善效益(1/3)
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六､節能改善效益(2/3)
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六､節能改善效益(3/3)

99~104年全廠年平均電力密集度改善 4.70%

99~103年全廠年節電率達1.92%>政府要求目標1%

年度 99 100 101 102 103 104

年用電量(度) 31,773,600 30,266,400 31,890,000 33,207,600 33,812,400 34,635,000

產值(百萬) 5,770 5,630 5,720 6,310 7,930 8,142

電力密集度效率指標 5,506.69 5,375.91 5,575.17 5,262.69 4,263.86 4253.94

5506.69 
5375.91 

5575.17 
5262.69 

4263.86 4253.94 

2,000

3,000

4,000

5,000

6,000

99 100 101 102 103 104

年度 99 100 101 102 103

節電量(度) 684,708.6 1,208,269.4 781,071.2 299,060.0 122,957.0
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