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節能減碳基本功

用量

質量

提升能源使用效率
1. 新技術引進
2. 老舊設備汰換

管理手法減量
1. 模仿學習
2. 宣導落實



技術概要
從早期第一代無熱吸附式乾燥機，直接進入最新世代-70°C壓縮熱回收式乾燥機技術
空壓系統規劃之再生所需要的熱量，是利用空壓機於產出壓縮空氣的過程中所產生
熱能，可同時節省空壓機之後部冷卻器之設置及能源耗損，降低初期投資成本與操
作運轉時之冷卻水消耗，此外另設計一組低耗電之循環增壓機與加熱器，作為加強
乾燥與冷卻之效果。
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技術概要
評估背景：
法規投資抵減(30%)
降減能源耗用。
改善機房環境。(密閉循環)
縮短開機再生時間(6→3H)

技術特點與優勢
充分利用空壓機廢熱能
整體空壓系統壓損較低
再生所需耗能較低



改善前/後系統配置
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熱回收乾燥機

空壓機出口端 乾燥機 損失

改善前 7,662CMH 5,636CMH 26.4%

改善後 5,656CMH 5,656CMH 0%

1. 調降契約容量
2. 增加500HP備機*1
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第一段加熱

系統原理
主要使用空壓機的
廢熱作為熱源，
同時不會排放浪
費任何壓縮空氣
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第二段加熱
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系統原理
如需再降低露點
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